Rullo zalGziju standarti atbilstoSi EN 13120+A1:2014-04 standartam

Formas un izméru pielaide saskana ar EN 13120+A1:2014-04 standartu

Gala rezultats Maksimali pielaujamais izliekums Aprékinasana
Horizontals izliekums - starp Cu - maks. pielaujamais izliekums (mm) Cu<004L
auduma malam L - auduma platums (mm) us=bo,

l.att. 2.att.

Gala rezultats Auduma platums Auduma garums

Lidz2,5m =5mm Lidz25m=5mm

Horizontalais un vertikalais slipums Virs 2.5 m = 8 mm Virs 2,5m = 8 mm

Skaidrojums: 1 - nesakritiba

Rullo Zalhziju pielaides tabula

Zaltzijas platums (kopéjais platums ar mehaniku)

+2mm
Auduma izméri (platums) +2 mm
Kédes garums ar atdalamo kédes savienotaju (bez bérnu drosibas) +20 mm
Kédes garums (ar bérnu drosibu) -20 mm
Kédes garums (cilpa) +20 mm

«  ZalGziju profila izliekums pielaujams standarta EN 13120+A1:2014-04 noteiktajas robezas.
¢ Auduma izliekums un vilnosanas ir pielaujama Ilidz 2% no auduma platuma.
* Motori ar identiskiem veiktspé&jas parametriem negaranté, ka zalUziju pacel$anas atrums bas identisks.

»  Paklaujot audumu tieiem saules stariem, Tpasi D un R virziena vérstos logos, ka arT izvietojot Zaluzijas telpas ar
pastiprinatu mitrumu, audums var izbalot un deforméties.

» Pasutot zalUzijas ar laika distanci janem véra, ka var rasties tonu un mehanikas atkiribas.
* Reklamacijas tiek izskatitas tikai par zalGziju defektiem, kas saskatdmi no Im distances un normala apgaismojuma.

Nemiet véra: pastav risks, ka dazi gatavie, péc pastitijuma izgatavotie izstradajumi, kuru izméri parsniedz min / max tabula noraditos (lielizméra),
var nedarboties pareizi. ALANDEKO neuznemas atbildibu par $adu produktu darbibas traucéjumiem.
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